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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft die Verwendung eines Copolymerisats aus Ethylen und 13 bis 45 Gew.-%, 
bezogen auf das Copotymerisat, Vinylacetat als haftende Laminierfolie zum Beschichten von nichtmetallischen Tra- 
5 germaterialien, wobei die haftende Schicht keine weiteren Copotymere aus der Gruppe Ethylenethylacrylat-Copotymer 
und Ethylen-Acrylsaure-Copolymere enthSlt. 

[0002] Zur Ausrustung von flachigen Tragermaterialien, beispielsweise Kartonagen, werden heute thermoplastische 
Schutzfolien verwendet, die ublicherweise mit einer Kleberschicht kaschiert sind. Derartige Schutzfolien bestehen vor- 
wiegend aus weichem Polyvinylchlorid (PVC), welches nach seiner Hersteltung noch mit einem Kleber beschtchtet, d. 

io h. kaschiert wird. dies erfolgt entweder durch Klebekaschierung oder durch Extrusionskaschierung. 

[0003] Im Zuge der mit PVC verbundenen Entsorgungs- und Umweltproblematik sind Bestrebungen im Gange, PVC 
durch weniger umweltbelastende Materialien zu ersetzen. Daruber hinaus besteht ein groGes Interesse seitens der 
Foiienhersteller, den verfahrenstechnischen Aufwand zum Kaschieren der Folie zu verringem. Im Falle des Kleberka- 
schierverfahrens konnen beispielsweise bei der Verarbeitung Losungsmitteldampfe entstehen, die abgesaugt und be- 

15 seitigt werden mussen, urn die Gefahr gesundheitlicher Schaden zu minimieren. Beim ExtrusionskaschierprozeB wie- 
derum sind sehr hohe Anlageninvestitionskosten notwendig. 

[0004] EP-B-263882 beschreibt zusammengesetzte Folien bestehend aus einem Tragerfilm aus z.B. kristallinem 
Polypropylen und einer hitzeempfindlichen Laminierfolie aus z.B. einem Ethylen/Vinylacetat-Copolymeren mit 1 2 Gew.- 
% an Vinylacetat (vgl. Beispiel 1). Die Folien werden zur Beschichtung von nichtmetallischen Tragermaterialien, z.B. 

20 von bedrucktem Papier, verwendet. 

[0005] EP^A-4245761 beschreibt eine Mehrschichtfolie enthaltend eine Basisfolie aus einer Schicht Polypropylen 
und einer Schicht aus einer Mischung aus Polypropylen und einem Antiblockadditiv, und eine heiGkaschierbare Folie 
aus einer Mischung aus einem Ethylen/Vinylacetat-Copolymeren mit 21 Gew.-% Vinylacetat und einem Ethylen/Acryl- 
saure-Copolymeren. Letztere Schicht dient bei der Beschichtung als haftende Schicht (vgl. Seite 3, Zeilen 54/55). Die 

25 Folien werden vorzugsweise zur Beschichtung von nichtmetallischen Tragermaterialien, z.B. Papier oder Pappe, ver- 
wendet. 

[0006] In der DE-A 42 34 712 wird bereits die Verwendung von Copolymerisaten aus a-Olefinen mit ungesattigten, 
polaren Comonomeren als Oberflachenschutzfolie beim Transport von Automobilen beschrieben. Derartige, polare 
Gruppen enthaltende Copolymerisate werden dabei auf metallische Flachen aufgetragen, welche mit polaren Mate- 
so rialien ublicherweise stabile Verbunde eingehen. Aus der DE-A 42 34 712 ist jedoch nicht bekannt, polare Gruppen 
enthaltende Copolymerisate als Folien fur nichtmetallische Materialien zu verwenden, um auf diese Weise das An- 
wendungsspektrum derartiger Materialien zu erweitern. 

[0007] Der vorliegenden Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, den geschilderten Nachteilen abzuhelfen und 
eine Folie zu entwickeln, welche insbesondere fur nichtmetallische Tragermaterialien geeignet ist. 

35 [0008] Diese Aufgabe wurde gelost durch die Verwendung eines Copolymerisats aus Ethylen und 13 bis 45 Gew.- 
%, bezogen auf das Copolymerisat, Vinylacetat las haftende Laminierfolie zum Beschichten von nichtmetallischen 
Tragermaterialien, wobei die haftende Schicht keine weiteren Copolymere aus der Gruppe Ethylenethylacrylat-Copo- 
lymer und Ethyl-Acrylsaure-Copolymere enthalt. Dabei war iiberraschend, da(3 sich polare Gruppen enthaltende Co- 
polymerisate des Ethylens als Laminierfolien fur nichtmetallische Tragermaterialien gut eignen. 

40 [0009] Dabei wird als haftende Laminierfolie ein solches Ethylen-Copolymerisat verwendet, das 13 bis 45 Gew.-% 
Vinylacetat als Comonomeres einpolymerisiert enthaft. Derartige Copolymerisate aus Ethylen und Vinylacetat sind 
beispielsweise unter dem Handelsnamen Lupolen® von der BASF Aktiengesellschaft erhaltlich. 
[0010] Die Herstellung derartiger Copolymerisate aus Ethylen und ungesattigten, polaren Comonomeren erfolgt mit 
den in derTechnik ublichen Copolymerisationsverfahren, beispielsweise durch Hochdruckcopolymerisation mit Hilfe 

45 radikalisch zerfallender Initiatoren, durch Copolymerisation mit Ziegler- bzw. Ziegler-Natta-Katalysatoren oder mit Phil- 
lips- Katatysatoren, oder aber durch Copolymerisation mit metallocenhaltigen Katalysatoren. Die Copolymerisation 
kann dabei in derGasphase, in Losung oder in einer Suspension sowohl kontinuierlich als auch diskontinuierlich durch- 
gefuhrt werden. Derartige Herstellungsverfahren sind dem in der Kunststofftechnik arbeitenden Fachmann bekannt. 
[001 1] Die fur die erfindungsgemaBe Verwendung geeigneten Copolymerisate konnen ferner noch ubfiche Fullstoffe 

so W j e beispielsweise Talkum, Kreide, Schwerspat oder Kaolin sowie gebrauchliche Additive wie beispielsweise Antioxi- 
dantien oder UV-Stabilisatoren, z.B. Ruf3, enthalten. 

[0012] Aus derartigen Copolymerisaten konnen die entsprechenden Folien u.a. in Kalandern oder Extrudern nach 
dem Bias- oder Breitschlitzfolien-Verfahren bei einer Temperatur von 1 70 bis 240°C, einem Druck von 250 bis 400 bar 
und einer mittleren Durchlaufzeit von 5 bis 20 min. hergestellt werden. Weitere ubliche Verfahren zur Herstellung der 
55 haftenden Oberflachenschutzfolie sind u.a. das Beschichtungsverfahren und das Kaschierverfahren. 

[0013] Beim Beschichtungsverfahren beispielsweise wird zunachst die zu verwendende Beschichtungsmasse auf 
eine Tragerbahn aufgetragen, anschlieftend werden die Arbeitsgange Gelieren, Kuhlen, Abziehen und Aufwickeln 
durchgefuhrt. Bei der eigentlichen Coextrusionsbeschichtung wird in einer Beschichtungsanlage mit einem Schmel- 
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zefilm, der in einem Extruder aufgeschmolzen und uber eine Breitschlitzduse ausgetragen wird und aus einem oder 
mehreren Polymerschichten bestehen kann, beschichtet. Der dabei entstehende Verbund wird anschlieBend in einer 
KCihl-AnpreBwalzen-Einheit abgekuhlt und geglattet. Danach erfolgt die Aufwicklung der Verbundbahn in einer ent- 
sprechenden Wickelstation. 

s [0014] Beim Kaschierverfahren werden analog dem Beschichtungsverfahren ebenfalls die Arbeitsgange Auftragen 
der Beschichtungsmasse auf die Tragerbahn, Glatten und Kuhlen, Abziehen und Aufwickeln durchgefuhrt. Bei der 
eigentlichen Extrusionskaschierung laBt man eine vorgefertigte Tragerbahn in einen Glattwerkwalzenstuhl, der 4 Wal- 
zen aufweist, einlaufen. Dabei wird die Tragerbahn vor dem ersten Walzenspalt mit einem Schmelzefilm, der in einem 
Extruder aufgeschmolzen wird, beschichtet. Vor dem zweiten Walzenspalt laBt man eine zweite vorgefertigte Bahn 

10 zulaufen. Der dabei entstehende Gesamtverbund wird beim Durchlauf durch den zweiten Walzenspalt geglattet, an- 
schlieBend gekuhlt, abgezogen und in einer Wickelstation aufgewickelt. 

[0015] Nach dem Blas-/Breitschiitz-Extrusionsverfahren werden allgemein zunSchst verschiedene Polymere in un- 
terschiedlichen Extrudern unter geeigneten Bedingungen aufgeschmolzen und anschlieBend in Form der Schmelze- 
strome unter Ausformen eines Mehrschichten-Schmelzestroms im Extrusionswerkzeug zusammengefuhrt. Danach 
15 erfolgt das Austragen, Abziehen und Abkuhlen der Mehrschichtenschmelzebahn und das Aufwickeln des Verbundes. 
Auf diese Weise erhalt man eine Verbundfolie. Das Breitschlitz-Extrusionsverfahren wird dabei bevorzugt angewandt. 
[0016] Derartige Verfahren werden ublicherweise bei Temperaturen von 170 bis 300°C, Drucken von 250 bis 400 
bar und mittleren Durch laufzeiten von 5 bis 20 min. durchgefuhrt. 

[0017] Da die Copolymerisate in der Schmelze und in der Folie eine hohe Klebneigung zu alien Kontaktflachen 
20 aufweisen, werden die fur die Herstellung der Verbunde eingesetzten Walzen sowie die Abzugswalzen mit einem 
gegeniiber den Copolymerisaten antiadhasiven Material, z.B. mit Polytetrafluorethylen, beschichtet. Hierdurch lassen 
sich u.a. fur das einwandfreie Wickeln der Verbunde entsprechende Bahnspannungen einhalten. 
[0018] Die auf diese Weise erhaltlichen haftenden Laminierfolien lassen sich erfindungsgemaB zum Beschichten 
von nichtmetallischen Tragermaterialien verwenden. Das Aufbringen der haftenden Lam in i erf o lie auf die nichtmetalli- 
25 schen Tragermatieralien kann dabei sowohl von Hand durch leichtes Aufpressen der Folie, als auch durch Einsatz von 
rotierenden Folienwalzen erfolgen, die ahnlich wiedie in AutowaschstraBen gebrauchlichen Walzen langsam uber das 
zu beschichtende Tragermaterial bewegt werden. AnschlieBend kann gegebenenfalls die Folie durch thermische Be- 
handlung kurzzeitig angeschmolzen werden, urn dadurch eine vollstandige, alle Oberflachenrauhigkeiten abdeckende 
Schutzschicht zu erhalten. 

30 [0019] Vorzugsweise kann auf die haftende Laminierfolie noch mindestens eine weitere Schutzschicht aufgebracht 
werden. 

[0020] Die Hauptaufgabe der auf der haftenden Laminierfolie zusatzlich aufgebrachten Schutzschicht besteht im 
wesentlichen darin, gegeniiber starken Umwelteinflussen moglichst unempfindlich zu sein und dariiber hinaus Bela- 
stungen wie Schmutz Oder chemische und mechanische Einwirkungen vom Tragermaterial fernzuhalten. Als Schutz- 

35 schichten konnen insbesondere thermoplastische Polymere wie beispielsweise Polyamide, Polystyrol, Polyester, Po- 
lycarbonate oder Polyolefine eingesetzt werden. Bevorzugt werden dabei Schutzschichten aus Polyolefinen verwen- 
det, beispielsweise aus Ethylenhomopolymerisaten, Propylenhomopolymerisaten Oder aus statistischen Propylen- 
Ethylen-Copolymerisaten. Bevorzugt sind auch Ethylen-Copolymerisate mit einpolymerisiertem Vinylacetat. Die Her- 
stellung derartiger Polyolefine kann durch die dem Fachmann gelaufigen Polymerisationsarten erfolgen, beispielsweise 

^0 durch Ziegler-Natta-Polymerisation, durch Polymerisation mit Hilfe von Phillips-Katalysatoren, durch Hochdruckpoly- 
merisation oder durch Polymerisation mit Hilfe von metallocenhaltigen Katalysatoren. Aus diesen Polyolefinen konnen 
die entsprechenden Schutzfolien analog den haftenden Laminierfolien u.a. nach dem Bias- oder Breitschlitzfolten- 
Verfahren hergestellt werden. 

[0021] Die als Schutzschicht dienende Folie kann nach ihrer Herstellung durch moglichst flachengleiches Auftragen 
45 auf die haftende Laminierfolie aufgebracht werden. Derartige Herstellungsverfahren furmehrschichtige Folien erfolgen 
ublicherweise nach dem Beschichtungsverfahren, dem Kaschierverfahren oder dem Blas-/Breitschlitz-Coextrusions- 
verfahren. Die Schutzschicht kann weiterhin ubliche Additive, beispielsweise UV-Stabilisatoren, z.B. RuG oder Anti- 
oxidantien, enthalten. Es konnen auch Fullstoffe wie Talkum, Kaolin oder Schwerspat mitverwendet werden. 
[0022] Die erfindungsgemaB zu verwendende Laminierfolie kann zum Beschichten ublicher nichtmetallischer Tra- 
so germaterialien verwendet werden, beispielsweise von Kartonagen, Holz, Glas, Ton, Kunststoffe, Keramika, Dekor- 
folien. Bevorzugt wird die Laminierfolie zum Beschich-ten von Kartonagen eingesetzt. 

[0023] Die erfindungsgemaBe Verwendung des Copofymerisats aus Ethylen und Vinylacetat als haftende Laminier- 
folie ermogltcht es, eine Schutzfolie ohne Einsatz eines Klebers auf nichtmetallische Tragermaterialien aufzubringen. 
Dadurch kann auf aufwendige Kaschierverfahren verzichtet werden. Die haftende Laminierfolie kann ohne Schwierig- 
55 keiten auf die Oberflachen der Tragermaterialien bei retativ niedrigen Temperaturen aufgebracht werden und weist 
gute Haftfestigkeitswerte zu vielen nichtmetallischen Tragermaterialien auf. 
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Beispiele 1 bis 4 

[0024] Es wurden insgesamt 4 verschiedene Verbunde aus jeweils einer haftenden Laminierfolie und jeweils einer 
darauf angebrachten Schutzfolie hergestellt. Die Folien wiesen jeweils eine Schichtdicke von 50 urn auf . Dabei wurden 
folgende Materialien verwendet: 

Lupolen® V 5510 SX: Copolymerisat aus Ethylen mit 33 Gew.-% Vinylacetat; Handelsprodukt der BASF Aktien- 
gesellschaft 

Lupolen® V 1 800 S: Ethylenhomopolymerisat; Handelsprodukt der BASF Aktiengesellschaft 

Novolen® 3200 M: Propylencopolymerisat mit einpolymerisiertem Ethylen; Handelsprodukt der BASF Aktienge- 
sellschaft 

Novolen® 1300 M: Propylenhomopolymerisat; Handelsprodukt der BASF Aktiengesellschaft 
I. Mustermaterial 

[0025] 2-Schicht-Folienmuster (Schichtdicke s = 1 00 ujti): 



1. 


Laminierfolie 


Lupolen® V 551 0 SX, s = 50 um 




Schutzfolie 


Lupolen® V 551 0 SX, s = 50 u.m + 60 % Kreidezusatz 


2. 


Laminierfolie 


Lupolen® V 551 0 SX, s = 50 um 




Schutzfolie 


Lupolen® 1 800 S , s = 50 u.m + 30 % Kreidezusatz 


3. 


Laminierfolie 


Lupolen® V 551 0 SX, s = 50 um 




Schutzfolie 


Novolen® 3200 M , s = 50 urn 


4. 


Laminierfolie 


Lupolen® V 5510 SX, s = 50 u.m 




Schutzfolie 


Novolen® 1300 M , s = 50 |im 



Karton-Muster: 

[0026] 

Ordnerrucken-Karton 
2 Glanz-Kartonarten 
Grau-Karton 

II. Musteranfertigung 

[0027] Auf die Karton-Muster wurden die Musterfolienstucke aus Lupolen® V 5510 SX mittels einer Andruckrolle 
blasenfrei aufgebracht. 

[0028] Die Folien waren problemlos auf die Kartonoberflachen auftragbar und paBten sich aufgrund ihres geringen 
Ruckstelfvermogens leicht den Konturen an. 

[0029] Die Folien wiesen nach dem Aufbringen jedoch noch keine ausreichende Haftung zu den Kartonoberflachen 
auf. 

III. Thermische Behandlung 

[0030] Die FolienVKartonverbunde wurden nun in einen Warmeofen gelegt und fur 1 0 Minuten einer Warmebehand- 
lung bei 80°C unterzogen. 

[0031] AnschlieBend wurden die Verbunde aus dem Ofen entnommen und konnten dann 10 Minuten bei Raumtem- 
peratur abkuhlen. 
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IV. Ergebnisse 

[0032] Alle Folienverbunde wiesen nach dem Abkuhlvorgang ausreichend hohe Haftfestigkeitswerte zu den ver- 
schiedenen Karton-Mustern auf. Daruber hinaus erwiesen sich die Folienverbunde als wasser- und schmutzabwei- 
5 send, bedruckbar und zeigten eine befriedigende Flexibility und Lichtbestandigkeit. 

PatentansprOche 

10 1 . Verwendung eines Copolymerisats aus Ethylen und 1 3 bis 45 Gew.-%, bezogen auf das Copolymerisat, Vinylacetat 
als haftende Laminierfolie zum Beschichten von nichtmetalllschen Tragermaterialien, wobei die haftende Schicht 
keine weiteren Copolymere aus der Gruppe Ethylenethylacrytat-Copolymer und Ethylen-Acrylsaure-Copolymere 
enthalt. 

is 2. Verwendung nach Anspruch 1 , wobei auf der haftenden Laminierfolie noch mindestens eine weitere Schutzschicht 
aufgebracht ist. 

3. Verwendung nach den Anspruchen 1 Oder 2, wobei die auf der haftenden Laminierfolie aufgebrachte weitere 
Schutzschicht aus thermoplastischen Polymeren besteht. 

20 

4. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 3, wobei die auf der haftenden Laminierfolie aufgebrachte weitere Schutz- 
schicht aus Polyolefinen besteht. 

5. Verwendung nach den Anspruchen 1 bis 4, wobei die haftende Laminierfolie zum Beschichten von Kartonagen 
25 eingesetzt wird. 

Claims 

30 1 . Use of a copolymer of ethylene and from 1 3 to 45% by weight, based on the copolymer, of vinyl acetate as an 
adhesive laminating film for coating nonmetallic substrates, wherein the adhesive layer comprises no further co- 
polymers from the group consisting of ethylene-ethyl acrylate copolymers and ethylene-acrylic acid copolymers. 

2. Use as claimed in claim 1 , wherein at least one further protective layer has been applied to the adhesive laminating 
35 film. 

3. Use as claimed in claim 1 or 2, wherein the further protective layer applied to the adhesive laminating film comprises 
a thermoplastic polymer. 

40 4. Use as claimed in any of claims 1 to 3, wherein the further protective layer applied to the adhesive laminating film 
comprises a poiyolefin. 

5. Use as claimed in any of claims 1 to 4, wherein the adhesive laminating film is used for coating cardboard products. 

45 

Revendications 

1. Utilisation d'un copolymere d'ethylene et de 13 a 45% en poids, par rapport au copolymere, d'acetate de vinyle 
en tant que feuille laminee adherente pour le revetement de matieres de support non metalliques, la couche ad- 

so herente ne comprenant aucun autre copolymere parmi le groupe constitue d'un copolymere ethylene-acrylate 

d'elhyle et de copolymeres ethylene/acide acryiique. 

2. Utilisation selon la revendication 1 , dans laquelle on applique encore au moins une autre couche protectrice sur 
la feuille laminee adherente. 

55 

3. Utilisation selon les revendications 1 ou 2, dans laquelle I'autre couche protectrice appliquee sur la feuille laminee 
adherente est constitute de polymeres thermoplastiques. 
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Utilisation selon les revendications 1 a 3, dans laquelle I'autre couche protectrice appliquee sur la feuille laminee 
adherente est constituee de polyolefines. 

Utilisation selon les revendications 1 a 4, dans laquelle la feuille laminee adherente est utilisee pour le revetement 
de carton nages. 
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